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鉄づくりに寄り添う滝川の技 鋼材製造の各工程への設備供給

滝川工業は、半世紀以上にわたって製鉄業界に寄り添い、

製鉄プロセスにおける製鋼から出荷に至るまでの

設備の開発・設計・製作に携わっています。

鉄製品の形状・サイズに合わせて、

各工程の個別設備を含めた精整ライン全体を、

オーダーメイドで製造しています。

製鋼 鋼片 圧延 精整・検査

●連鋳機付帯設備

●鋼片搬送装置

●マーキング設備

●加熱炉前後設備

●鋼片転回装置

●鋼片ダイレクト
　搬送設備

●定寸機

●冷却床

●計数機・計数分離機

●集積装置
   (品質向上/アヤ対策)

●乱尺処理設備・
　副尺処理設備 ●端面研磨機

　(ブラシ式)

●反転機

●組み合わせ装置

●段積設備

●矯正機・
　探傷機前後設備

●面取り設備
　(砥石式/バイト式)

●電動式結束機

●各種結束機

●秤量機

●自動タグ付け機

●ラベル貼付機

●タグ発行機
●端数束作成装置

オーダーメイドなものづくりで
鉄の仕事を支えています。
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●解束・整列装置
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形鋼と棒鋼を同じラインで処理できる

効率的な「積む動作」のエンジニアリング。

【段積装置】

�������

計数から結束、そして仕分けへ。

「運ぶライン」でスピーディな出荷に貢献します。

【棒鋼精整設備】

束取り工程において発生するアヤ（配列の乱れ・ムラ）を解消

特徴

計数分離機、電動式結束機による高速・高精度な仕分け

タグ付け機による製品情報のトレーサビリティ確保

�������� 特徴 ��������

精整プロセスにおいて、計数・仕分けを組み合わせ、
棒鋼や丸鋼などの出荷をサポートします。工場の空
間サイズに合わせた最適な装置構成を提案します。
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現場でのテストと試運転を重ねながら、搬送時にアヤ(糸のように複雑に絡み合う状態)が出ないように、動作の

正確性を追求しました。そのため、どのような結束の設定でも、鋼材をスムーズにアヤなく結束機に供給するこ

とができます。工場のサイズや前後設備に合わせた専用設計にも対応しています。

試行錯誤の先で実現した正確性

多様な荷姿に合わせた仕様変更が可能

形鋼と棒鋼を同一のラインで処理が可能

効率的な段積動作により工場の処理能力を向上

設定した荷姿に合わせて、自動で鋼を段積します。
国内外30ヶ所以上の圧延工場に、様々な品種と工程
に合わせた段積設備を納入しており、ご要望に合わ
せた開発が可能です。
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これまで人の手で行っていた鋼材の積み作業の自動化を実現しています。同時に、製品を反転させて隙間なく

密に積む動きも機械で再現できるように工夫しています。薄物(3mm)から太物まで幅広く対応し、製品の重なり

を防ぐ仕組みも搭載されています。

人の動きを機械で再現する

精整ライン

用途例

・形鋼段積み

・H鋼段積み

・パイプ段積み

・棒鋼製品

・クシ式スタッカー

・引き抜き式スタッカー

������������

精整ライン
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国内初の電動式結束機をはじめ、

高度な「結ぶ技術」を提供しています。

【結束機】 精整・検査

結束

精整・検査 ����������������������

�������タグ付け

タグ取り付け例

束取り付けタイプ 結束線取り付けタイプ

【電動式結束機】

情報を「取り付ける作業」の自動化で省人化とトレーサビリティを実現します。

【自動タグ付け機】

サーボモーター搭載のため、動作
や引締力をタッチパネル上で調整
可能。これにより、製品への番線キ
ズも軽減できます。

メンテナンスと操作が容易

低温時、油の硬質化による動作不良
がありません。そのため、暖機運転
が不要で、省エネにつながります。

安定性・省エネ性の向上

油不使用による低コスト化や省力
化に加えて、静音化が期待でき、作
業環境の改善につながります。

サステナブルな作業環境

ネジリ目をタイプ別に指定できるた

め、形状や用途に応じた最適な締

付け状態を実現します。

ネジリ目のタイプ指定

・電動小結束機

・電動大結束機

・小結束機

・中結束機

・大結束機

・2重巻結束機

・順次結束機

【特殊仕様結束機】

・パルプ結束機 ・平行ネジリ結束機・コイル結束機

標準機種のユニットを応用し、製品サイズ・既設設備に合わせた特殊仕様の結束機も開発しています。

結束イメージ図
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国内初となるサーボモーター駆動を用いた電動式結束
機や納入実績700台以上の油圧式結束機など、幅広い
種類の結束機を取り揃えています。
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棒鋼  ����

駆動

型式

結束物最大径

結束物最小径

ガイドトラック内径

結束時間

使用ワイヤー

主な用途
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PC生産管理システム

生産計画
支援

ビレット
管理

製品出荷
在庫管理

圧延管理 タグ発行

自動タグ
取り付け

受
注
管
理

生
産
計
画

製  

鋼

圧  

延

精  

整

製
品
ヤ
ー
ド

出  

荷

製品一覧
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これまで人の手で付けていた、丸棒・形鋼へのタグ付けを自動化することができます。お客様の製造ラインと接

続し、製品情報を読み取りながらタグを自動で発行することで、記入ミスのない管理を実現します。レーザーを

使用した金属タグやラベルプリンタなど、多様な仕様のタグに対応しています。

トレーサビリティの確保に貢献
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小束から中束、大束、2重巻きまで電動化し、省エネと省人化に貢献します。サーボモーターとタッチパネルを

使用することで、これまでの結束機では難しかった細かい設定ができるようになりました。結束した番線のネジ

リ目でけがをしないように、Mネジリ（安全なネジリ目）の開発も行っています。

多種多様な結束に一つで対応

特徴 �
����
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仕様

※上記ワイヤー以外の径やメッキワイヤータイプの納入実績もございます。

製品一覧

電動式 
������� 油圧式 ���������
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探傷機付帯設備

ビレット搬送設備

連鋳機から圧延工場までビレットをダイレクト搬送

�������

特殊鋼製造や製鋼工程の現場でも

工場に合わせたオリジナルな設備を計画します。

【特殊鋼関連設備 / 製鋼関連設備】

【製鋼関連設備】

面取り設備

特殊鋼の棒鋼検査設備で
端面部の面取りから研削まで実施

ビレットマーキング装置

高温のビレットの端面に文字を記入して
鋼材の生産履歴を把握

特殊丸棒鋼やパイプの
探傷を行う付帯設備

【特殊鋼関連設備】

レーザーとセンサーで高精度な

「計るシステム」を開発しています。

【計数分離設備】
計数・分離

その他設備

・計数機

・計数分離機

・ホイール式計数機

・棒鋼端面計数機(手動式)

製品一覧
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ダブルセンサー方式による高精度な計数システム

ACサーボモーターによる確実な制御が可能

特殊リンクモーションアームによる確実な分離作業

棒鋼、丸鋼を計数し、高速で指定本数に分離します。AC
サーボモーターによる確実な制御が可能で、センサーと
レーザーによる精度の高い計数を行うことができます。

����������
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回転式と変位センサー式の2タイプがあり、変位センサー式では、回転式よりも高速かつアヤを出さない計数を

実現しています。誤検知を防ぐために、搬送の入口と出口で速度を調整して重なりを防ぎ、製品同士の間隔が空

くように工夫しています。

高速かつミスの少ない設計へ
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鋼材を搬送しながらの面取りや端面研削を実現しています。ただ流すだけではムラが出て、綺麗に面取りがで

きないので、鋼材の角度や形状に合わせて傾斜をつけるなどの調整を行っています。砥石に当たって跳ね返る

“ハンチング”を防ぐために受け座にも工夫を施しています。

鋼の形状に合わせた工夫の技

特徴 ��������

精整・検査 ��
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社名

創業

設立

従業員

代表者

事業種目

主な許認可

国際認証取得

取引銀行

工場・営業所所在地会社概要

滝川グループのSDGs（Sustainable Development Goals）への取り組み

滝川工業株式会社

1943年2月

1948年1月

192人（グループ合計201人）�

瀧川 松平

下記事業での設計・製作・施工・組立

製鉄設備/食品生産設備/産業機械/運搬機械

省力化機械/大型精密機械/大型プレス/大型製缶

建設業許可　特定建設業

・管工事業/機械器具設置工事業 

兵庫県知事許可第400597号

建設業許可  一般建設業

・鋼構造物工事業

兵庫県知事許可第400597号  

起重機製造許可：兵第1014号 

圧力容器製造許可：兵製認第162号

ISO9001 : 2015/ISO14001 : 2015/ISO45001 : 2018

ISO9001, ISO14001, ISO45001含む統合認証維持

三井住友銀行加古川支店   商工組合中央金庫姫路支店

三菱東京UFJ銀行神戸中央支店   百十四銀行加古川支店

私たちの生活は、日常の衣・食・住といった基本的な生活様式に加え、様々な文化的・経済的活動によって成り立っています。こうした文化・経済活動において、産業

機械から産み出される製品が必要不可欠なものであることは言うまでもありません。産業機械メーカーである私たち滝川工業は、こうした製品づくりに取り組むこ

とでお客様満足の極大化を目指しつつ、再生可能エネルギーの積極的な活用などを活かしたサステナブル（持続可能）な取り組みによる事業活動を通じてSDGs

の達成に貢献していきます。こうした取り組みの継続は責任ある企業市民の一員として果たすべき地域・社会貢献活動のひとつであると考えています。

■従業員教育の充実化を通じた社会貢献 ■環境問題への取り組みを通じた社会貢献 ■技術革新を通じた社会貢献

ヒアリング�

初回のお打ち合わせを行います。エンジニアも

同行するため、用途・仕様など専門的なご相談

に応じることができます。現場を視察することで

その後のご提案の精度を高めます。

お客様の審査

ヒアリング内容を基に、お見積りと仕様のご提

案を繰り返しながらお客様に審査いただきま

す。詳細な仕様のご要望がない場合、こちらか

らご提案するケースもあります。

受注確定

お客様による審査を経て受注成立となります。

ここではすでに機器・設備の配置図など大ま

かな図面も確定しています（側面図、配置、機

構など）。

設計

詳細な図面の作成をスタートし、本格的な製作段

階に移行します。豊富な過去のアーカイブなども

活用しながら総計1,000~5,000時間をかけて設計

に当たります。

実製作

製造部への出図を行い、実製作が始まります。滝

川工業では機械加工から塗装、組み立てまでを自

社で行える設備を擁しています。組み立て、試運

転を経て出荷への準備を整えます。

納品

設計担当者と組立・据付担当者が伺い、機器の設

置を行います。お客様立会いの基で最後の試運転

を行い、納品が完了します。稼働開始から1~3ヶ月後

にアフターケアのため再訪問します。

本社工場

〒675-0113  兵庫県加古川市平岡町中野211-1

TEL. 079-435-1221　FAX. 079-435-1223

加古川営業所

〒675-0137  兵庫県加古川市金沢町1番地　神戸製鋼所内

TEL. 079-437-8971　FAX. 079-437-0911

東京営業所

〒116-0002  東京都荒川区荒川1丁目50-10

TEL. 03-5604-9200　FAX. 03-5604-9215

厚木工場

〒243-0032  神奈川県厚木市恩名5丁目4-27

TEL. 046-221-5323　FAX. 046-222-1013
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すべてがオーダーメイド。
画一的な製品では、お客様のすべての要望を叶えることはできません。

だから私たちは、細かなニーズにも応えるために、すべての製品をオーダーメイドで製作しています。

鉄から食へ。その先へ。

創業以来、対話を大切にする私たちのものづくりは、そのフィールドを常に広げてきました。
製鉄業界から食品業界へ、そしてその先へ。滝川工業は、社会のあらゆる分野にエンジニアリングで貢献します。 

会社所在地はこちら 保有設備はこちら
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